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(54) Elektrische Maschine mil einer Kuhivorrichtung 



(57) Die Erfindung bezieht sich auf eine elektrische 
Maschine mit einer Kuhivorrichtung die aus einzelnen, 
Kuhlkanaie (3) enthaltenden, am MaschinengehSuse 
(1) befestigbaren Profilteilen (4) besteht. Ein guter War- 
meubergang zwischen dem MaschinengehSuse und 
den Kuhlsegmenten wird dadurch sichergestellt, daB 



die Profitteile (4) zumindest auf ihrer Befestigungsseite 
jeweils eine ebene, geradlinige Aufiagefidche (5) auf- 
weisen, mit der sie an am Maschinengehause (1) aus- 
gebildeten, tangential verlaufenden ebenen 

Planfiachen (2) aufliegend angeordnet sind. 
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Beschrelbung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine elektrische 
Maschine mit einer Kuhlvorrichtung, die aus einzelnen. 
rOhrenfOrmige KQhlkanaie erthaltenden, am Maschi- 
nengehause befestigbaren Proffitteilen besteht. 

Eine solche Maschine ist durch die EP-A-0 424 867 
bekannt. Bei dieser Maschine sind an deren als glattes 
zyiindrisches Rohr ausgebildeten Maschinengehduse 
mehrere mil KQhlkanSlen versehene Profiiteile ange- 
ordnet. die insgesamt einen das Maschinengehduse 
auf seinem vollen Umfang umschlieBenden Profilmantel 
bilden. Mittels eines LXIfters wind durch die KQhlkanaie 
Kuhlluft hindurchgefuhrt. Bei dieser Maschine mOssen 
die Profiiteile hinsichtlich ihres KrQmmungsradius sehr 
genau an den AuBenradius des Maschinengehauses 
angepaBt warden, da ansonsten eine exakte Auflage 
der Profiiteile auf dem Maschinengehause nicht erreicht 
wird und somit der WarmeQbergang vom Maschinenge- 
hause zu den Profilteilen nicht optimal Ist. 

Der Erfindung iiegt die Aufgabe zugrunde, eine 
eiektrische Maschine der gattungsgemaiBen Art so wei- 
terzubilden. daB ein guter WarmeQbergang zwischen 
dem Maschinengehause und den Profilteilen sicherge- 
stellt ist. ohne daB fur die Profiiteile ein hoher Ferti- 
gungsaufwand erforderlich ist. 

Die LOsung der gestellten Aufgabe gelingt nach der 
Erfindung dadurch, daB die Profiiteile zumindest auf 
ihrer Befestigungsseite jeweils eine ebene, geradlinige 
Auflageftache aufweisen, mit der sie an am Maschinen- 
gehause ausgebildeten, tangential verlauferden, ebe- 
nen Planfiachen aufliegend angeordnet sind. Die 
Profiiteile. die beispielsweise als StrangguBteile herge- 
stelit sind, weisen aufgrund ihrer Herstellungsart schon 
eine Auflagefiache auf. die ohne weitere Nachbearbei- 
tung bereits fur eine gute Warmeankopplung an die 
ebenfalls eben ausgebildeten Planfidchen des Maschi- 
nengehauses ausreicht. FQr den Fall. daB noch eine 
Nachbearbeitung erforderlich ist, IdBt sich diese an ebe- 
nen Fiachen leichter und einfacher ausfuhren als an 
konvexen bzw. konkaven Fiachen. 

Sind die Profiiteile lOsbar an den Planfiachen des 
Maschinengehauses befestigt, so kbnnen be! einer not- 
wendigen Reparatur die Profiiteile leicht ausgetauscht 
werden. 

Durch unterschiedliche Warmedehnungskoeffizien- 
ten der Profiiteile und des Maschinengehauses Oder 
durch unterschiedlich starke Erwarmung dieser beiden 
Teile bedingte mechanischen Verspannungen zwischen 
diesen Teilen kOnnen dadurch vermieden werden, daB 
die Profiiteile in ihrem axialen Mittenbereich fest mit den 
Planfiachen und zu den axialen Enden hin axial beweg- 
lich mit den Planfiachen verbunden sind. 

Durch das Einbringen einer Warmeleitpaste zwi- 
schen der Auflagefiache und der Planfiache wird der 
WarmeQbergang vom Maschinengehause zu den Pro- 
filteilen wesentlich verbessert. 

Eine Verbesserung des Warmeubergangs kann 
auch dadurch erzielt werden, daB die Auflagefiache der 



Profiiteile und die Planfiachen des Maschinengehauses 
mit &n& einander entsprechenden. die Oberfiache ver- 
grOBernden Struktur versehen sind. 

Soli die Maschine mittels einer Flussigkeit gekuhlt 
5 werden, dann ist es von Vorteil, daB an den Stirnseiten 
der Profiiteile jeweils mindestens ein eine AnschluBQff- 
nung aufweisender AnschluBkopf vorgesehen ist und in 
dem AnschluBkopf mindestens ein mit den KOhlkanaien 
des Profflteiles und der AnschluBQffnung in StrQmungs- 
10 verbindung stehender Zwischenkanal ausgebildet ist. 
An die AnschluBQffnung des AnschluBkopfes kann 
dann eine die Kuhlflussigkeit zu- bzw. abfOhrende FIOs- 
sigkeitsieltung angeschlossen werden. 

Dadurch, daB die KQhlkanaie der einzelnen Profil- 
15 teile durch entsprechende Ausbildung des Zwischenka- 
naies entweder insgesamt in Reihenschaltung Oder in 
Reihen- und Parallelschaltung verbindbar sind. kOnnen 
auBere Verbindungsleituhgen zumindest zum Teil ein- 
gespart werden. 

20 Ciber an die Anschlu BQffnungen der Anschiu Bkdpfe 

angeschlossene Verbindungsleitungen kCnnen die ein- 
zelnen Profiiteile mit ihren KOhlkanaien entweder in 
Reihe Oder parallel geschaltet werden. Es wird dann 
jeweils nur an einer entsprechenden Stelle eine zufOh- 
25 rende und eine abfuhrende Russigkeitsleitung ange- 
schlossen. 

Anhand ©nes in der Zeichnung dargestellten Aus- 
fuhrungsbeispieles wird die Erfindung nachfolgend 
naher beschrieben. Es zeigt: 

30 

FIG 1 das Standergehause einer elektrischen 
Maschine teilweise im Schnitt und teilweise in 
Stirnansicht. 

FIG 2 eine eiektrische Maschine im Schnitt entlang 
35 der Linie 11-11 in FIG 1. 

Am Standergehause 1 einer elektrischen Maschine 
sind tangential verlaufende, ebene Planfiachen 2 vorge- 
sehen. an denen KQhlkanaie 3 enthaltende Profiiteile 4 
40 angeordnet sind. Die profiiteile 4 weisen eine ebene 
Auflagefiache 5 auf, mit der sie auf der Planfiache 2 der 
Profiiteile 4 satt aufliegen. Zur Verbesserung des War- 
meOberganges kann zwischen den beiden Rachen 2 
und 5 eine Warmeleitpaste eingebracht werden. Es 
45 besteht auch die MOglichkeit, an den Planfiachen 2 und 
der Auflagefiache 5 jeweils eine die Oberfiache vergrQ- 
Bernde Struktur. z.B. in Form von Rillen Oder Nuten, 
vorzusehen, wobei diese Rillen und Nuten so ausgebil- 
det sind, daB sie in die zwischen den Rillen und Nuten 
50 bestehenden Vertiefungen des jeweils anderen Teiles 
eingreifen. Durch eine solche OberfiachenvergrQBerung 
wird der WarmeQbergang ebenfalls verbessert. 

An ihren stirnseitigen Enden sind die Profiiteile 4 
jeweils mit einem AnschluBkopf 6 versehen. Auf den in 
55 Umfangsrichtung liegenden Begrenzungsseiten weisen 
die AnschluBkQpfe 6 jeweils eine AnschluBQffnung 7 
auf. An diese Anschlu BQffnungen 7 kOnnen Verbin- 
dungsleitungen 8 angeschlossen werden. Im Inneren 
der AnschluBkdpfe 6 b^indet sich jeweils ein Zwischen- 
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kana! 11 . der die Kuhlkan^le 3 strdmungsma3ig mit den 
AnschluRdffnungen 7 verbindet. Fur die Zu- und Abfuh- 
rung des vorzugsweise flussigen Kuhimittels sind ent- 
sprechende AnschluBstutzen 9 und 10 am 
Standergehause 1 vorgesehen. 5 

GemaR dem in den FIG 1 dargestellten Ausfuh- 
rungsbeispiel sind die Profilteile 4 mit ihren Kuhikanalen 
3 in Reihe geschaltet. Hierzu sind abwechseind auf den 
beiden Stirnseiten der Maschine fortschreitend jeweils 
die AnschluBoffnungen 7 von zwei benachbarten 
AnschluBkbpfen 6 uber eine Verbindungsleitung 8 mit- 
einander verbunden. Auf diese Weise wird das Kuhlmit- 
tel maanderformig uber das Stand erg ehSuse 1 von dem 
einen zu dem anderen AnschluBstutzen 9 und 10 
gefuhrt. Dies kann auch erreicht werden, wenn der in 
jedem AnschluBkopf 6 vorgesehene Zwischenkanal 11 
so ausgebildet ist, da8 uber ihn die Kuhlkanaie 3 eines 
Profilteiles 4 entweder einzeln in Reihe schaltbar Oder 
auch gruppenweise parallel und die Gruppen dann in 
Reihe schaltbar sind. Durch eine derartige Ausbildung 
des Zwischenkanals 1 1 erubrigen sich dann auf einer 
Maschinenseite die auBeren Verbindungsleitungen 8 
zwischen den zu verschiedenen Profilteilen 4 gehbren- 
den AnschluBkbpfen 6. Die AnschluBkbpfe 6 kbnnen 
dann von vornherein ohne die in Umfangsrichtung lie- 
genden AnschluBoffnungen 7 ausgefuhrt werden Oder 
diese AnschluBoffnungen 7 werden mittels eines ent- 
sprechenden VerschluBteiles verschlossen. 

Die Profilteile 4 kbnnen vorteilhaftenweise als 
Strangprofile ausgebildet sein, wobei die Werkstoffwahl 
nach Korrosionsgesichtspunkten erfoigt. Als Verbin- 
dungsleitungen 8 kbnnen Hochdruckschiauche verwen- 
det werden, die sich aufgrund ihrer Elastizitat der 
Maschinenkontur anpassen. Durch die Ausbildung von 
in Umfangsrichtung geschlossenen Kuhikanalen 3 in 
den Profilteilen 4 und die Art der Verbindung der Profil- 
teile 4 am AuBenumfang des Standergehauses 1 ist der 
Kuhlkreis vollstandig von der elektrischen Maschine 
getrennt, so daB ein Eindringen von Kuhimittel in die 
Maschine nicht mbglich ist. Im Bedarfsfall kbnnen ein- 
zelne Profilteile 4, d.h. einzelne Kuhlelemente, leicht 
ausgetauscht werden. 

Eine derart mit Profilteilen 4 bestuckte Maschine ist 
insbesondere fur eine Flussigkeitskuhlung geeignet. 
Durch den Anbau der relativ flachen Profilteile 4 am 
Standergehause 1 ergeben sich keine uber die durch 
die StanderfuBe und den am Standergehause 1 vorge- 
sehenen Klemmenkasten bestimmte Kontur der 
Maschine hinausragenden Teile, so daB fur die Kuhlung 
praktisch kein zusatzlicher Platzbedarf entsteht. Eine 
solche flussigkeitsgekuhite Maschine zeichnet sich 
durch ein gutes Gerbuschverhalten aus, da die ubiichen 
mit Luftkuhlung verbundenen Strbmungsgerausche ent- 
fallen. 

Patentanspruche 

1 . Elektrische Maschine mit einer Kuhlvorrichtung, die 

aus einzelnen, rohrfbrmige Kuhlkanaie (3) enthal- 



tenden, am Maschinengehause (1) befestigbaren 
Profilteilen (4) besteht, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Profilteile (4) zumindest auf ihrer Befesti- 
gungsseite jeweils eine ebene, geradiinige Auflage- 
fiache (5) aufweisen, mit der sie an am 
Maschinengehause (1) ausgebildeten, tangential 
verlaufenden ebenen Planfiachen (2) aufliegend 
angeordnet sind. 

2. Elektrische Maschine nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Profilteile (4) Ibsbar an den Planfiachen (2) 
befestigt sind. 

3. Elektrische Maschine nach Anspruch 1 Oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Profilteile (4) in ihrem axialen Mittenbereich 
fest mit den Planfiachen (2) und zu den axialen 
Enden hin axial beweglich mit den Planfiachen (2) 
verbunden sind. 

4. Elektrische Maschine nach Anspruch 1 .2 Oder 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB zwischen der Auflagefiache (5) und der Plan- 
flache (2) eine Warmeleitpaste eingebracht ist. 

5. Elektrische Maschine nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Auflagefiache (5) der Profilteile (4) und die 
Planfiachen (2) des Maschinengehauses (1) mit 
einer einander entsprecherden, die Oberfiache 
vergrbBernden Struktur versehen sind. 

6. Elektrische Maschine nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB an den Stirnseiten der Profilteile (4) jeweils 
mindestens ein eine AnschluBbffnung (7) aufwei- 
sender AnschluBkopf (6) vorgesehen ist und in dem 
AnschluBkopf (6) mindestens ein mit den Kuhika- 
nalen (3) des Profilteiles (4) und der AnschluBbff- 
nung (7) in Strbmungsverbindung stehender 
Zwischenkanal ausgebildet ist. 

7. Elektrische Maschine nach Anspruch 6. 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Kuhlkanaie (3) der einzelnen Profilteile (4) 
durch entsprechende Ausbildung des Zwischenka- 
nales (11) entweder insgesamt in Reihenschaltung 
Oder in Reihen- und Parallelschaltung verbindbar 
sind. 

8. Elektrische Maschine nach Anspruch 6 Oder 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die einzelnen Profilteile (4) mit ihren Kuhikana- 
len (3) uber an die AnschluBoffnungen (7) der 
AnschluBkbpfe (6) angeschlossene Verbindungs- 
leitungen (8) in Reihe Oder parallel schaltbar sind. 
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